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1. VLASTNOSTI

» Vysoka presnost a citlivost.
» Funkce automatické korekce.
» Funkce pfevodu jednotek umoziiuje pfepinani mezi ,g“ (gramy), ,ct* (karaty) a ,0zt“ (uncemi).

» Vaha je vybavena rozhranim pro pfenos dat, které Ize pripojit k tiskarné pro tisk dat a k pocitaci pro sbér a
analyzu dat.

» Funkce pocitani usnadruje uzivatelim pocitani velkych mnoZstvi objekta.

2. TECHNICKA SPECIFIKACE

8301-300 ‘ 8301-600 ‘ 8301-1200 ‘ 8301-3000 ‘ 8301-6000

Maximalni
vazeni 300 g 600 g 1200 g 3000 g 6000 g

Minimalni

vazeni 0,2g 0,29 0,2g 249 29

RozliSeni (d) 0,01g 0,01g 0,01g 0,1g 0,1g

Ovérovaci
interval (e)

0,19 0,19 0,19 19 19

m <50 g: +0,05 g m <500 g: +0,5g
Presnost 50g<m=<200g: 10,19 500g<m<2000g:+1g
m > 200 g: £0,15 g m >2000g: 1,59

Velikost vazici

plochy 2135 mm 190%x160 mm

Provozni

teplota s

Provozni

vihkost <80 % RH

Napajeni 220V, 50/60 Hz

215%196x62 mm

Poznamka: Modely 8301-300, 8301-600 a 8301-1200 jsou dodavany s kalibratnim zavazim a ochrannym
sklem.
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. KONSTRUKCE

. Displej

. Kombinované tlacitko
. TlaCitko kalibrace

. TlaCitko TARE

. TlacCitko pro pocitani

. Vypinac€

. Vazici plocha

. Napajeci zasuvka

9. Drzak pojistky

10. Sériovy port RS232
11. Vodovaha
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PrisluSenstvi:
Ochranné sklo a kalibra¢ni zavazi pro modely 8301-300 az 8301-1200.

4. PROVOZ

1. Zapnéte napajeni, nastavte rovinu a zapnéte vahu. Na displeji se zobrazi ,F----1* az ,F----9%, poté ,0“. Pred
pouzitim by méla byt vaha idealné zapnuta alespori 15 minut, aby se zahrala. Je bézné, Zze po zapnuti muze
vykazovat drobné odchylky, které se po chvili stabilizuji.

2. Tlacitko ,TARE": Pokud displej ukazuje odchylku od nulového bodu bez zatizeni, stisknéte tlacitko , TARE®,
aby se vaha vynulovala. Pro odstranéni hmotnosti nadoby umistéte nadobu na vazici plochu, pockejte na
stabilizaci hodnoty a poté stisknéte tlacitko ,TARE". Vaha poté zobrazi nulovou hmotnost. Pak muzete do
nadoby vlozit objekt, ktery potfebujete zvazit. Hmotnost zobrazena na displeji je v tuto dobu €istd hmotnost
vloZeného objektu v nadobé.

3. Tlacitko ,,CAL" pro kalibraci: Pokud je vaha nové zakoupena nebo del$i dobu nepouzivana, je nutné ji
zkalibrovat. Po zahrati vahy (min. 15 minut) stisknéte tlacitko ,CAL". Na displeji se zobrazi ,C XXX* (kde XXX je
hmotnost kalibracniho zavazi, napf. ,C 200%). Umistéte kalibra¢ni zavazi a po stabilizaci displej zobrazi vahu a
symbol stabilizace ,g“. Kalibrace je v tuto dobu dokon&ena. Pokud se zobrazi ,,C----F*, znamena to nestabilni
nulovy bod — stisknéte tlacitko ,TARE" a kalibraci provedte znovu. Pokud se zobrazi ,F----H“, znamena to, ze
pro kalibraci bylo pouzito zavazi, které prekracuje maximalni vazeni vahy. Opakujte kalibraci znovu se zavazim,
které je ve vazicim rozsahu vahy.

4. Pouziti tlacitka ,COUNT*:

1) Vybér poctu objektl: Pro pfesné pocitani nejprve vyberte pocet objektl (1-10-20-50-100). V pFipadé velmi
lehkych objektl a objektu s velmi podobnou hmotnosti vyberte nejvétsi pocet objektl.

2) V pfipadé prazdné vahy poloZte na vahu jeden nebo vice objektl a vaha zobrazi hmotnost objektl, poté
stisknéte tlacitko ,COUNT", vaha zobrazi ,1“ a na pravé strané displeje se rozsviti kontrolka ,pcs®, coz
znamena, Ze vaha vstoupila do stavu operace pocitani. Pocet vloZzenych objektl se pocita jako 1 jednotka,
pokud pocet vloZzenych objektl neni 1, stisknéte znovu tlacitko ,COUNT* a vyberte pocet objektl, ktery
odpovida vlozenému mnozstvi objektl. Poté umistéte stejné objekty, zobrazena hodnota je celkovy pocet
objektl. Opétovnym stisknutim tlacitka ,COUNT" se vratite do rezimu vazeni.

5. Kombinované tlacitko (pfevod jednotek a tisk):
Presny zplsob nastaveni naleznete v ¢asti ,Zplsob nastaveni a vyznam patého bodu elektronické vahy*.
Vychozi tovarni nastaveni je tlaCitko prfevodu jednotek.

1) Ve stavu vazeni stisknéte toto tlacitko pro prfepinani mezi tfemi hmotnostnimi jednotkami ,g“ (gram), ,.ct"
(karaty) a ,0zt“ (unce). Pravé vybrana jednotka je zobrazena v pravé dolni ¢asti displeje.

2) Toto tlacitko mUzete stisknout i v pfipadé, Ze jiz mate néjaky objekt na vazici plose, provede se prevod
jednotek.
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6. Vystup dat: Vaha je vybavena rozhranim RS232C, které Ize pfipojit k tiskarné nebo pocitaci.
Pro komunikaci s pocitatem je nutny software s nasledujicim nastavenim:

1) Komunikaéni protokol: Pfenosova rychlost: Ize nastavit 600-9600, tovarni nastaveni je 600; datovy bit: 8 bitu;
stop bit: 1 bit; zadny paritni bit.

2) Vystupni data: Stisknéte jednou tlacitko tisku (nastaveni tlacitka tisku viz pfiloha C5 nastaveni) nebo sériovy
port obdrzi tiskovy pfikaz k vystupu dat jednou. Data jsou pfenasena ve 14-bitovém formatu ASCII.

symbol data unit enter wrap
1 bit 8 bit 3bit 1 bit 1 bit

Nejsou-li data zaporna, je na prvni pozici mezera a data, ktera nejsou zobrazena, jsou symbolizovana jako
mezera. Pfiklad: Kdyz je zobrazeno 123,45 g, vystupni data jsou tohoto méfeni jsou oon123.450go| «—. Kdyz je
zobrazeno -1234.5 g, vystupni data jsou tohoto méreni jsou -001234.50g0] <. Celkem 14 bitli dat.

3) Prijmout piikaz: Nejdfive je potieba pfijmout odpovidajici signal, a poté pfijmout pfikaz. Kdyz je pfedan signal
27 (tovarni stav), coz je 1B v Sestnactkové soustaveé, pfikaz je nasledujici (data jsou v Sestnactkové soustave):

» 1B 70: Tisk (vyzaduje, aby vaha jednou odeslala data)
» 1B 71: Kalibrace

» 1B 72: Pocitani

» 1B 73: Pfevod jednotek

» 1B 74: Tare

4) Definice pinl vystupniho rozhrani RS232C (soket DB9 (typ samice)): 2 stopy: RXD 3 stopy: TXD 5 stop:
GND. Pfi pfipojovani pomoci rozhrani RS232C pocitace (soket DB9 (typ samec)) kabelu USB do sériového
kabelu pouzijte kfizovy sériovy kabel typu samec a typu samice, zapojeni je nasledujici:

-
)
—

ZpUsob nastaveni a moznosti elektronické vahy:

Stisknéte kalibracni tlacitko ,,CAL" a zapnéte vahu. Po zapnuti vaha pfejde do stavu nastaveni. Stisknéte
kalibra¢ni tlacitko ,CAL" pro zménu parametru, ktery ma byt nastaven (C1\C2\C3\C4\C5), stisknéte tlacitko
» TARE® pro zménu hodnoty parametru (0\1\2\3\4\5 \6).

1. C1: Nastaveni citlivosti 0, 1, 2, 3, a 4, &im vy$§i hodnota, tim horsi citlivost. Cim horsi citlivost, tim lep$i je
stabilita, tovarni nastaveni je 1 nebo 2.

2. C2: Nastaveni sily filtru 0, 1, 2 a 3, &im vy$$i hodnota, tim pomalej$i reakéni rychlost. Cim pomalejsi reakéni
rychlost, tim lepSi je stabilita, tovarni nastaveni je 1 nebo 2.

3. C3: Nastaveni pfenosové rychlosti (tovarni nastaveni je 2):
» 0 (9600 automaticky nepretrzity vystup)

» 1 (9600 automaticky vystup po stabilizaci)

» 2 (600)

» 3 (1200)

» 4 (2400)

» 5 (4800)

» 6 (9600)

4. C4: Nastaveni propustného signalu:
Tlagitkem ,TARE® snizuje hodnotu, tlaCitkem ,COUNT" zvySujete hodnotu. Tato data jsou prvnimi daty pfijatymi
b&hem komunikace. Tovarni nastaveni je 27.

5. C5: Nastaveni funkce tlacitka pro pfevod jednotek (tovarni nastaveni je 0):
» 0 (pFevod jednotek)
» 1 (tisk)

6. Po nastaveni vySe uvedenych parametrl stisknéte znovu kalibraéni tlacitko ,CAL" a vaha znovu zkontroluje
nulu.

- WWw.insize.at

b Www.insize.cz | www.insize.sk | www.insize.hu |



<INSIZE>

7. Stisknéte tlacitko , TARE" a znovu vahu zapnéte. Po zapnuti vahy Ize vSdechny parametry a kalibra¢ni data
obnovit do tovarniho stavu, pred pouZzitim je tfeba vahu znovu zkalibrovat.

5. OPATRENI

1. Vaha by neméla byt pouzivana ve venkovnim prostfedi, vaha by méla byt pouzivana v nadmofrské vySce 0 az
2000 m, pracovni teplota vahy v rozsahu 0 az 40 °C, relativni vihkost prostfedi < 80 % a kolisani napéti mensi
nez +10 %.

2. Elektronicka vaha je pfesny pfistroj. Pfi vazeni je tfeba s pfedmétem zachazet opatrné a vyvarovat se
prekroceni maximalniho rozsahu vazeni elektronické vahy. Jakakoli forma pretiZzeni nebo narazu mize zpusobit
trvalé poskozeni elektronické vahy, i kdyZ elektronicka vaha neni pod napétim. Stejné tak je tomu i v pfipadé
pouziti.

3. Pracovni prostfedi by mélo byt bez vibraci, ruseni a korozivnich latek.

4. Zajistéte dostateCny €as na zahrati vahy pred pouzitim (alespon 15 minut).

5. Pro Cisténi pouzivejte suchy bavinény hadfrik.
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1. FEATURES

» High accuracy and sensitivity.
» Automatic correction function.
» Unit conversion function allows switching between “g” (grams), “ct” (carats), and “ozt” (ounces).

» The scale is equipped with a data transfer interface, which can be connected to a printer for data printing or to
a computer for data collection and analysis.

» The counting function helps users easily count large quantities of objects.

2. TECHNICAL SPECIFICATION

Code 8301-300 ‘ 8301-600 ‘ 8301-1200 ‘ 8301-3000 ‘ 8301-6000
Maximum weighing
capacity 300g 600 g 1200 g 3000 g 6000 g
Minimum weighing 0.2 0.2 0.2 2 2
capacity <9 29 29 g g
Resolution (d) 0,01g 0,01g 0,01g 0,1g 0,19
zae)rlflcatlon interval 01 g 01g 01g 19 19
m <50 9g:+0,05 g m<5009g:+0,5¢g
Accuracy 50g<m<200g:+0,1g 500g<m<2000g:+1g
m > 200 g: £0,15 g m > 2000g: 1,59
Weighing platform T g 190x160 mm
size
Operating o
temperature g
Operating humidity EXE/NNG]
Power supply 220V, 50/60 Hz
Dimensions
(LxWxH) 215x196x62 mm

Note: Models 8301-300, 8301-600, and 8301-1200 are supplied with a calibration weight and protective glass.
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. STRUCTURE

. Display

. Combined button
. Calibration button
. TARE button

. Counting button

. Power switch

. Weighing platform
. Power socket

9. Fuse holder

10. Serial port RS232
11. Leveling bubble
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Accessories:
Protective glass and calibration weight for models 8301-300 to 8301-1200.

4. OPERATION

1. Turn on the power, set the plane, and switch on the scale. The display will show "F----1" to "F----9," then "0."
Ideally, the scale should be switched on for at least 15 minutes before use to allow it to warm up. It is normal for
the scale to show slight deviations when first turned on, which will stabilize after a while.

2. TARE button: If the display shows a deviation from zero without any load, press the "TARE" button to reset
the scale to zero. To remove the weight of a container, place the container on the weighing platform, wait for the
value to stabilize, and then press the "TARE" button. The scale will display zero weight. You can then place the
object to be weighed into the container. The weight displayed on the screen at this time is the net weight of the
object in the container.

3. "CAL" Calibration Button: If the scale is newly purchased or has not been used for a long time, it must be
calibrated. After warming up the scale (minimum 15 minutes), press the "CAL" button. The display will show "C
XXX" (where XXX is the weight of the calibration mass, e.g., "C 200"). Place the calibration weight, and after
stabilization, the display will show the weight and the stabilization symbol "g." The calibration is complete at this
point. If "C----F" appears, it means the zero point is unstable—press the "TARE" button and repeat the
calibration. If "F----H" appears, it means the calibration weight exceeds the scale's maximum capacity. Repeat
the calibration with a weight within the scale's range.

4. Using the "COUNT" button:

1) Selecting object quantity: For accurate counting, first select the number of objects (1-10-20-50-100). For very
light objects and those with very similar weights, select the largest number of objects.

2) If the scale is empty, place one or more objects on the scale, and it will display the objects' weight. Press the
"COUNT" button, and the scale will display "1," with the "pcs" indicator lighting up on the right side of the display,
indicating that the scale is in counting mode. The inserted objects are counted as 1 unit. If the inserted objects
are not 1, press the "COUNT" button again to select the number corresponding to the inserted objects. Then
place the same objects, and the displayed value is the total number of objects. Pressing the "COUNT" button
again returns the scale to weighing mode.

5. Combined button (unit conversion and printing):
For detailed settings, refer to the section “Setting method and meaning of the fifth point of the electronic scale.”
The default factory setting is the unit conversion button.

1) In weighing mode, press this button to switch between three weight units: “g” (gram), “ct” (carat), and “ozt”
(ounce). The selected unit is displayed in the lower right corner of the screen.

2) You can also press this button with an object already on the platform, and the units will convert.
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6. Data output: The scale is equipped with an RS232C interface that can connect to a printer or computer.For
computer communication, the software must have the following settings:

1) Communication protocol: Baud rate: adjustable between 600 and 9600, factory default is 600; data bits: 8
bits; stop bit: 1 bit; no parity bit.

2) Output data: Press the print button once (see Appendix C5 for print button settings), or the serial port will
receive a print command for data output once. Data is transmitted in a 14-bit ASCII format.

symbol data unit enter wrap
1 bit 8 bit 3bit 1 bit 1 bit

If the data is not negative, the first position is a space, and the unshown data is represented as a space.
Example: If 123.45 g is displayed, the output data for this measurement will be 0on123.450g0|«. If -1234.5 g is
displayed, the output data for this measurement will be -001234.50g0 ] <. Total 14-bit data.

3) Receive command: First, the corresponding signal must be received, and then the command is accepted.
When signal 27 (factory state), which is 1B in hexadecimal, is passed, the following command is sent (data is in
hexadecimal):

» 1B 70: Print (requires the scale to send data once)
» 1B 71: Calibration

» 1B 72: Counting

» 1B 73: Unit conversion

» 1B 74: Tare

4) Pin definitions of RS232C output interface (DB9 socket (female type)): Pin 2: RXD Pin 3: TXD Pin 5: GND.
When connecting using an RS232C interface to a computer (DB9 socket (male type)) or USB-to-serial cable,
use a male-to-female cross-serial cable. The wiring is as follows:

22
3ermen2
55

Method for Setting and Options of the Electronic Scale:

Press the calibration button "CAL" and turn on the scale. After powering on, the scale will enter the setting
mode. Press the "CAL" button to change the parameter that needs to be set (C1\C2\C3\C4\C5), press the
"TARE" button to change the parameter value (0\1\2\3\4\5\6).

1. C1: Sensitivity Setting Options: 0, 1, 2, 3, and 4. The higher the value, the lower the sensitivity. Lower
sensitivity provides better stability. The factory setting is 1 or 2.

2. C2: Filter Strength Setting Options: 0, 1, 2, and 3. The higher the value, the slower the response time. Slower
response time improves stability. The factory setting is 1 or 2.

3. C3: Transmission Speed Setting (Factory setting is 2):
» 0 (9600 automatic continuous output)

» 1 (9600 automatic output after stabilization)

» 2 (600)

» 3 (1200)

» 4 (2400)

» 5 (4800)

» 6 (9600)

4. C4: Signal Transmission Setting
Press the "TARE" button to decrease the value, and press the "COUNT" button to increase the value. These
data are the first data received during communication. The factory setting is 27.

5. C5: Function of the Unit Conversion Button (Factory setting is 0):
» O (unit conversion)
» 1 (print)

6. After setting the above parameters, press the "CAL" button again, and the scale will recheck the zero point.
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7. Press the "TARE" button and turn the scale on again. After turning on the scale, all parameters and calibration
data will be restored to the factory settings. The scale needs to be recalibrated before use.

5. PRECAUTIONS

1. The scale should not be used outdoors; it is designed for use at altitudes between 0 and 2000 meters, with an
operating temperature range of 0 to 40°C, a relative humidity of <80%, and voltage fluctuations less than +10%.

2. The electronic scale is a precision instrument. Handle the object carefully when weighing, and avoid
exceeding the maximum weighing range of the scale. Any form of overloading or impact can cause permanent
damage to the scale, even if it is turned off. This also applies during use.

3. The working environment should be free of vibrations, interference, and corrosive substances.
4. Allow sufficient time for the scale to warm up before use (at least 15 minutes).
5. Use a dry cotton cloth for cleaning.
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1. JELLEMZOK

» Nagy pontossag és érzékenység.
» Automatikus korrekcios funkcié.
» Az egységvaltasi funkcié lehetévé teszi a ,g” (gramm), ,ct” (karat) és ,0zt” (uncia) k6z6tti valtast.

» A mérleg adatatviteli interfésszel van felszerelve, amely nyomtatdhoz csatlakoztathaté adatnyomtatasra vagy
szamitogéphez adatok gyUjtésére és elemzésére.

» A szamlalasi funkci6 segiti a felhasznalokat a nagy mennyiségi targy egyszerli megszamolasaban.

2. MUSZAKI SPECIFIKACIO

Kéd 8301-300 ‘ 8301-600 ‘ 8301-1200 ‘ 8301-3000 ‘ 8301-6000
Maximalis mérési
kapacitas 300g 600 g 1200 g 3000 g 6000 g
Minimalis mérési
kapacitas 029 029 029 29 29
Felbontas (d) 0,01g 0,01g 0,01g 0,1g 0,19
Hitelesitési
intervallum (e) 0.1g 019 01g 19 19
m <50 9g:+0,05 g m<5009g:+0,5¢g
Pontossag 50g<m=<200g: 0,19 500g<m<2000g:+1g
m > 200 g: £0,15 g m > 2000g: 1,59
Mérdélap mérete 2135 mm 190160 mm
Miikodési o
hémérséklet Jalte
Miikodési <80 % RH

paratartalom

220V, 50/60 Hz

Aramforras

W ETEC (g REST 29 ) 215%196%62 mm

Megjegyzés: A 8301-300, 8301-600 és 8301-1200 modellek kalibracios sullyal és védbiveggel vannak ellatva.
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. FELEPITES

. Kijelz6

. Kombinalt gomb

. Kalibraciés gomb
. TARE gomb

. Szamlalé gomb

. Fékapcsolo

. Mérélap

. Tapaljzat

9. Biztositéktartod
10. Soros port RS232
11. Szintez6buborék
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Tartozékok:
Véddiveg és kalibracios suly a 8301-300 és 8301-1200 modellekhez.

4. MUKODES

1. Kapcsolja be a tapot, allitsa be a sikot, és kapcsolja be a mérleget. A kijelzb "F----1" és "F----9" k6z6tt mutat,
majd "0"-t jelez. Idealis esetben a mérleget legalabb 15 percig be kell kapcsolni a hasznalat elétt, hogy
felmelegedjen. Normalis, hogy a mérleg kisebb eltéréseket mutat el8szor, amelyek késébb stabilizalédnak.

2. TARE gomb: Ha a kijelz6 terhelés nélkil eltérést mutat a nullatél, nyomja meg a "TARE" gombot a mérleg
nulldzasahoz. Ha egy tartaly sulyat el szeretné tavolitani, helyezze a tartalyt a mérélapra, varja meg, amig az
erték stabilizalédik, majd nyomja meg a "TARE" gombot. A mérleg nulla sulyt mutat. Ezt kévetéen a mérni kivant
targyat helyezze a tartalyba. A kijelz6n megjelend suly ekkor a targy nettd sulya a tartalyban.

3. "CAL" Kalibracios gomb: Ha a mérleget Ujonnan vasaroltak, vagy hosszu ideje nem hasznaltak, kalibralni kell.
A mérleg felmelegedése utan (legalabb 15 perc) nyomja meg a "CAL" gombot. A kijelzé6n "C XXX" jelenik meg
(ahol az XXX a kalibracioés suly, pl. "C 200"). Helyezze a kalibraciés sulyt, és miutan stabilizalodott, a kijelzd a
sulyt és a "g" stabilizacios szimbolumot mutatja. A kalibracié ekkor befejezédik. Ha "C----F" jelenik meg, az azt
jelzi, hogy a nulla pont instabil—nyomja meg a "TARE" gombot, és ismételje meg a kalibralast. Ha "F----H"
jelenik meg, az azt jelzi, hogy a kalibraciés suly meghaladja a mérleg maximalis kapacitasat. Ismételje meg a
kalibralast a mérleg hatarain beliili sullyal.

4. A"COUNT" gomb hasznalata:

1) Objektummennyiség kivalasztasa: A pontos szamlalashoz el6szér valassza ki az objektumok szamat (1-10-
20-50-100). Nagyon koénny( targyak és hasonlo6 sulyu targyak esetén valassza a legnagyobb objektumszamot.

2) Ha a mérleg Ures, helyezze az egyik vagy tébb objektumot a mérlegre, amely az objektumok sulyat fogja
mutatni. Nyomja meg a "COUNT" gombot, és a mérleg "1"-et jelenit meg, a "pcs" jelz6fény vilagit a kijelz6 jobb
oldalan, jelezve, hogy a mérleg szamlalé médban van. A behelyezett targyak 1 egységként keriilnek
szamitasba. Ha a behelyezett targyak nem 1 darabok, nyomja meg ismét a "COUNT" gombot az objektumoknak
megfeleld szam kivalasztasahoz. Ezutan helyezze el ugyanazokat a targyakat, és a megjelenitett érték a
targyak 6sszesitett szama lesz. A "COUNT" gomb ismételt megnyomasaval a mérleg visszatér a mérési médba.

5. Kombinalt gomb (egységvaltas és nyomtatas):
A részletes beallitasokhoz lasd az "Az elektronikus mérleg 6tédik pontjanak beallitasi modija és jelentése" részt.
Az alapértelmezett gyari beallitas az egységvalté gomb.

1) Mérési médban nyomja meg ezt a gombot az egységvaltashoz a harom mérési egység kozétt: ,g” (gramm),
,Ct” (karat) és ,o0zt” (uncia). A kivalasztott egység a képernyb jobb alsé sarkaban jelenik meg.

2) Ezt a gombot egy mar a platformon |évé targgyal is megnyomhatja, és az egységek konvertalédnak.
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6. Adatkimenet: A mérleg RS232C interfésszel van ellatva, amely nyomtatéhoz vagy szamitégéphez
csatlakoztathat6.Szamitégépes kommunikacidhoz a szoftvernek az alabbi beéllitasokkal kell rendelkeznie:

1) Kommunikacios protokoll: Allithaté baud rate: 600 és 9600 kdz6tt, a gyari alapértelmezett 600; adatbitek: 8
bit; stop bit: 1 bit; nincs paritas bit.

2) Adatkimenet: Nyomja meg egyszer a nyomtatas gombot (lasd a C5 fliggeléket a nyomtatas gomb
beallitdsahoz), vagy a soros port nyomtatasi parancsot kap egyszeri adatkimenethez. Az adatok 14 bites ASCI|I
formatumban kerulnek tovabbitasra.

symbol data unit enter wrap
1 bit 8bit 3bit 1bit 1 bit

Ha az adat nem negativ, az els6 hely egy szokéz, a meg nem jelenitett adatokat szokéz jeldli. Példa: Ha 123,45
g jelenik meg, a méres adatkimenete oon123,450go) < lesz. Ha -1234,5 g jelenik meg, a mérés adatkimenete -
001234,50g0] < lesz. Osszesen 14 bites adat.

3) Parancs fogadasa: El6szdr a megfelel6 jel fogadasara van sziikség, majd a parancs elfogadasara. Amikor a
27-es jel (gyari allapot), ami hexadecimalis 1B, megjelenik, a kévetkezd parancs keril elkuldésre (adat
hexadecimalis formaban):

» 1B 70: Nyomtatas (a mérleg egyszeri adatot kiild)
» 1B 71: Kalibralas

» 1B 72: Szamlalas

» 1B 73: Egységvaltas

» 1B 74: Tare

4) Az RS232C kimeneti interfész érintkez6inek meghatarozasa (DB9 csatlakoz6 (ndi tipus)): 2. Pin: RXD, 3. Pin:
TXD, 5. Pin: GND. Ha szamitogéphez csatlakoztat RS232C interfészen keresztiil (DB9 csatlakozé (férfi tipus))
vagy USB-soros kabel hasznalataval, hasznaljon férfi-néi keresztsoros kabelt. A vezetékezés a kdvetkezd:

22
R
55

Az elektronikus mérleg beallitasi mddja és lehetdségei:

Nyomja meg a kalibraciés gombot "CAL", és kapcsolja be a mérleget. Bekapcsolas utan a mérleg beallitasi
modba Iép. Nyomja meg a "CAL" gombot annak a paraméternek a megvaltoztatasahoz, amelyet be kell allitani
(C1\C2\C3\C4\C5), nyomja meg a "TARE" gombot a paraméterérték (0\1\2\3\4\5\6) megvaltoztatdsahoz.

1. C1: Erzékenységi beallitasi lehet6ségek: 0, 1, 2, 3 és 4. Minél magasabb az érték, annal alacsonyabb az
érzékenység. Az alacsonyabb érzékenység jobb stabilitast biztosit. A gyari beallitas 1 vagy 2.

2. C2: Szirberbsség beallitasi lehetéségek: 0, 1, 2 és 3. Minél magasabb az érték, annal lassabb a valaszidé. A
lassabb valaszid6 javitja a stabilitast. A gyari beallitds 1 vagy 2.

3. C3: Atvitelisebesség-beallitas (gyari beallitas 2):
» 0 (9600 automatikus folyamatos kimenet)

» 1 (9600 automatikus kimenet stabilizalas utan)

» 2 (600)

» 3 (1200)

» 4 (2400)

» 5 (4800)

» 6 (9600)

4. C4: Jelatvitel beallitas
Nyomja meg a "TARE" gombot az érték csékkentéséhez, és nyomja meg a "COUNT" gombot az érték
néveléséhez. Ezek az adatok az els6é adatok, amelyeket a kommunikacié soran kapnak. A gyari beallitas 27.

5. C5: Az egységvaltdé gomb funkcidja (gyari beallitas 0):
» 0 (egységvaltas)
» 1 (nyomtatas)

6. A fenti paraméterek beallitasa utan nyomja meg ismét a "CAL" gombot, és a mérleg Ujraellenérzi a nulla
pontot.
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7. Nyomja meg a "TARE" gombot, és kapcsolja be ismét a mérleget. A mérleg bekapcsolasa utan minden
paraméter és kalibracios adat visszaall a gyari beallitasokra. A mérleget Ujra kell kalibralni hasznalat elétt.

5. OVINTEZKEDESEK

1. A mérleg nem hasznalhaté kiltéren; 0 és 2000 méter k6z6tti magassagban valé hasznalatra készllt, a
mikoédési hdmérséklet 0 és 40°C kdzott van, relativ paratartalom <80%, és a feszlltségingadozas kevesebb
mint £10%.

2. Az elektronikus mérleg preciziés miszer. A targyat 6vatosan kezelje méréskor, és kerllje a mérleg maximalis
méreési tartomanyanak tullépését. Barmilyen tulterhelés vagy Utés maradando karosodast okozhat a mérlegen,
még akkor is, ha az ki van kapcsolva. Ez érvényes a hasznalat kézbeni tulterhelésre is.

3. A munkakérnyezetnek rezgésmentesnek, interferenciamentesnek és korr6zibmentesnek kell lennie.
4. Hagyjon elegend6 idét a mérleg felmelegedésére a hasznalat el6tt (legalabb 15 perc).
5. Atisztitashoz szaraz pamutruhat hasznaljon.
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1. MERKMALE

» Hohe Genauigkeit und Empfindlichkeit.
» Automatische Korrekturfunktion.

» Die Funktion zur Einheitenumrechnung ermdéglicht das Wechseln zwischen ,g*“ (Gramm), ,ct“ (Karat) und , 0zt*
(Unzen).

» Die Waage ist mit einer Datenschnittstelle ausgestattet, die zum Drucken der Daten an einen Drucker oder zur
Datenerfassung und -analyse an einen Computer angeschlossen werden kann.

» Die Zahlfunktion hilft Benutzern, groRe Mengen von Objekten einfach zu zahlen.

2. TECHNISCHE SPEZIFIKATION

Code 8301-300 ‘ 8301-600 ‘ 8301-1200 ‘ 8301-3000 ‘ 8301-6000
Maximale
Wiegekapazitit 300 g 600 g 1200 g 3000 g 6000 g
Minimale
Wiegekapazitat 029 029 029 29 29
Auflésung (d) 0,01g 0,019 0,019 0,19 0,19
Eichintervall (e) 0,1g 0,1g 0,1g 19 19
m <50 9g:+0,05¢g m <5009g:+0,59
Genauigkeit 50g<m=<200g:+0,1g 500g<m=<2000g:+1g
m > 200 g: £0,15 g m >2000g:+1,5¢g
GroRe der
Wigeplattform 2135 mm 190x160 mm

Betriebstemperatur 0-40 °C

Betriebsfeuchtigkeit ERUFNN!

Stromversorgung 220V, 50/60 Hz

Abmessungen
(LxBxH)

215x196x62 mm

Hinweis: Die Modelle 8301-300, 8301-600 und 8301-1200 werden mit einem Kalibriergewicht und einem
Schutzglas geliefert.
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. Anzeige

. Kombinierte Taste
. Kalibrierungstaste
. TARE-Taste

. Zahltaste

. Netzschalter

. Wageplattform

. Netzstecker

9. Sicherungshalter
10. Serielle Schnittstelle RS232
11. Libellenwaage
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Zubehor:
Schutzglas und Kalibriergewicht fur die Modelle 8301-300 bis 8301-1200.

4. BETRIEB

1. Schalten Sie die Stromversorgung ein, stellen Sie die Waage auf eine ebene Flache und schalten Sie die
Waage ein. Die Anzeige zeigt ,F----1“ bis ,F----9" und dann ,0“. Die Waage sollte idealerweise mindestens 15
Minuten vor Gebrauch eingeschaltet sein, um sich aufzuwérmen. Es ist normal, dass die Waage beim ersten
Einschalten geringfiigige Abweichungen zeigt, die sich nach einiger Zeit stabilisieren.

2. TARE-Taste: Wenn die Anzeige ohne Last eine Abweichung von Null anzeigt, driicken Sie die ,TARE“-Taste,
um die Waage auf Null zurlickzusetzen. Um das Gewicht eines Behalters zu entfernen, stellen Sie den Behalter
auf die Wageplattform, warten Sie, bis der Wert stabil ist, und dricken Sie dann die ,TARE"-Taste. Die Waage
zeigt ein Gewicht von null an. Dann kénnen Sie das zu wiegende Objekt in den Behélter legen. Das auf dem
Bildschirm angezeigte Gewicht ist das Nettogewicht des Objekts im Behélter.

3. "CAL"-Kalibrierungstaste: Wenn die Waage neu gekauft wurde oder lange nicht benutzt wurde, muss sie
kalibriert werden. Nachdem die Waage aufgewarmt wurde (mindestens 15 Minuten), driicken Sie die ,CAL"-
Taste. Die Anzeige zeigt ,C XXX* (wobei XXX das Gewicht der Kalibriermasse ist, z. B. ,C 200%). Legen Sie das
Kalibriergewicht auf, und nachdem es stabilisiert ist, zeigt die Anzeige das Gewicht und das
Stabilisierungssymbol ,g“ an. Die Kalibrierung ist an diesem Punkt abgeschlossen. Wenn ,C----F* erscheint,
bedeutet dies, dass der Nullpunkt instabil ist — driicken Sie die ,TARE“-Taste und wiederholen Sie die
Kalibrierung. Wenn ,F----H* erscheint, bedeutet dies, dass das Kalibriergewicht die maximale Kapazitat der
Waage Uberschreitet. Wiederholen Sie die Kalibrierung mit einem Gewicht innerhalb des Bereichs der Waage.

4. VVerwendung der ,COUNT*“-Taste:

1) Auswahl der Objektanzahl: Fur eine genaue Zéhlung wéahlen Sie zuerst die Anzahl der Objekte (1-10-20-50-
100). Bei sehr leichten Objekten und solchen mit sehr &hnlichem Gewicht wéhlen Sie die gréte Anzahl von
Objekten.

2) Wenn die Waage leer ist, legen Sie ein oder mehrere Objekte auf die Waage, und sie zeigt das Gewicht der
Objekte an. Driicken Sie die ,COUNT“-Taste, und die Waage zeigt ,1“ an, wobei die Anzeige ,pcs” auf der
rechten Seite des Displays leuchtet, was anzeigt, dass die Waage im Z&hlmodus ist. Die eingefigten Objekte
werden als 1 Einheit gezahlt. Wenn die eingeflgten Objekte nicht 1 sind, driicken Sie erneut die ,COUNT"-
Taste, um die der eingefligten Objekte entsprechende Anzahl auszuwahlen. Dann legen Sie dieselben Objekte
auf, und der angezeigte Wert ist die Gesamtanzahl der Objekte. Durch erneutes Driicken der ,COUNT“-Taste
kehren Sie in den Wiege-Modus zurick.

5. Kombinierte Taste (Einheitenumrechnung und Drucken):
Fir detaillierte Einstellungen siehe den Abschnitt ,Einstellmethode und Bedeutung des flinften Punktes der
elektronischen Waage*“. Die Standardeinstellung ab Werk ist die Einheitenumrechnungstaste.
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1) Im Wiege-Modus driicken Sie diese Taste, um zwischen drei Gewichtseinheiten zu wechseln: ,g“ (Gramm),
,ct* (Karat) und ,,0zt“ (Unze). Die ausgewahlte Einheit wird in der unteren rechten Ecke des Bildschirms
angezeigt.

2) Sie kdénnen diese Taste auch mit einem bereits auf der Plattform befindlichen Objekt dricken, und die
Einheiten werden umgerechnet.

6. Datenausgabe: Die Waage ist mit einer RS232C-Schnittstelle ausgestattet, die an einen Drucker oder
Computer angeschlossen werden kann. Fir die Computerkommunikation muss die Software die folgenden
Einstellungen aufweisen:

1) Kommunikationsprotokoll: Baudrate: einstellbar zwischen 600 und 9600, ab Werk ist 600 eingestellt;
Datenbits: 8 Bits; Stoppbit: 1 Bit; kein Paritatsbit.

2) Ausgabedaten: Driicken Sie einmal die Drucktaste (siehe Anhang C5 fir die Einstellungen der Drucktaste),
oder der serielle Port empfangt einen Druckbefehl zur Datenausgabe. Die Daten werden im 14-Bit-ASCII-
Format Gbertragen.

symbol data unit enter wrap
1 bit 8bit 3bit 1bit 1 bit

Wenn die Daten nicht negativ sind, ist die erste Position ein Leerzeichen, und nicht angezeigte Daten werden
als Leerzeichen dargestellt. Beispiel: Wenn 123,45 g angezeigt wird, lauten die Ausgabedaten fur diese
Messung ooo123,450g0| <. Wenn -1234,5 g angezeigt wird, lauten die Ausgabedaten fir diese Messung -
0o1234,50g0] <. Insgesamt 14-Bit-Daten.

3) Empfangsbefehl: Zuerst muss das entsprechende Signal empfangen werden, und dann wird der Befehl
akzeptiert. Wenn Signal 27 (Werkszustand), das in Hexadezimal 1B ist, Gibermittelt wird, wird der folgende
Befehl gesendet (Daten sind in Hexadezimal):

» 1B 70: Drucken (erfordert, dass die Waage die Daten einmal sendet)
» 1B 71: Kalibrierung

» 1B 72: Zahlen

» 1B 73: Einheitenumrechnung

» 1B 74: Tara

4) Pinbelegung der RS232C-Ausgangsschnittstelle (DB9-Buchse (weiblich)): Pin 2: RXD, Pin 3: TXD, Pin 5:
GND. Beim Anschliel3en Uber eine RS232C-Schnittstelle an einen Computer (DB9-Stecker (ménnlich)) oder ein
USB-Seriell-Kabel verwenden Sie ein mannlich-weiblich gekreuztes serielles Kabel. Die Verdrahtung ist wie
folgt:

p -
32
55

Methode zur Einstellung und Optionen der elektronischen Waage:

Driicken Sie die Kalibrierungstaste "CAL" und schalten Sie die Waage ein. Nach dem Einschalten wechselt die
Waage in den Einstellmodus. Driicken Sie die "CAL"-Taste, um den Parameter zu &ndern, der eingestellt
werden muss (C1\C2\C3\C4\C5), und driicken Sie die "TARE"-Taste, um den Parameterwert zu &ndern
(0\1\2\3\4\5\6).

1. C1: Empfindlichkeitseinstellung Einsteliméglichkeiten: 0, 1, 2, 3 und 4. Je héher der Wert, desto geringer die
Empfindlichkeit. Geringere Empfindlichkeit sorgt fiir mehr Stabilitat. Die Werkseinstellung ist 1 oder 2.

2. C2: Filterstarke-Einstellung Einstellméglichkeiten: 0, 1, 2 und 3. Je héher der Wert, desto langsamer die
Reaktionszeit. Eine langsamere Reaktionszeit verbessert die Stabilitdt. Die Werkseinstellung ist 1 oder 2.

3. C3: Ubertragungsgeschwindigkeitseinstellung (Werkseinstellung ist 2):
» 0 (9600 automatische kontinuierliche Ausgabe)

» 1 (9600 automatische Ausgabe nach Stabilisierung)

» 2 (600) » 3 (1200) » 4 (2400) » 5 (4800) » 6 (9600)
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4. C4: SignalUbertragungseinstellung
Driucken Sie die "TARE"-Taste, um den Wert zu verringern, und die "COUNT"-Taste, um den Wert zu erhéhen.
Diese Daten werden als erste wahrend der Kommunikation empfangen. Die Werkseinstellung ist 27.

5. C5: Funktion der Einheitenumrechnungstaste (Werkseinstellung ist 0):
» 0 (Einheitenumrechnung)
» 1 (Drucken)

6. Nachdem Sie die oben genannten Parameter eingestellt haben, dricken Sie erneut die "CAL"-Taste, und die
Waage Uberprift den Nullpunkt erneut.

7. Driicken Sie die "TARE"-Taste und schalten Sie die Waage erneut ein. Nach dem Einschalten werden alle
Parameter und Kalibrierungsdaten auf die Werkseinstellungen zuriickgesetzt. Die Waage muss vor dem
Gebrauch neu kalibriert werden.

5. VORSICHTSMASSNAHMEN

1. Die Waage darf nicht im Freien verwendet werden; sie ist fur den Gebrauch in H6henlagen zwischen 0 und
2000 Metern ausgelegt, mit einem Betriebstemperaturbereich von 0 bis 40 °C, einer relativen Luftfeuchtigkeit
von <80 % und Spannungsfluktuationen von weniger als £10 %.

2. Die elektronische Waage ist ein Prazisionsinstrument. Gehen Sie beim Wiegen vorsichtig mit dem Objekt um,
und vermeiden Sie das Uberschreiten des maximalen Wagebereichs der Waage. Jede Form von Uberlastung
oder Aufprall kann dauerhafte Schaden an der Waage verursachen, auch wenn sie ausgeschaltet ist. Dies gilt
auch wahrend des Gebrauchs.

3. Die Arbeitsumgebung sollte frei von Vibrationen, Stérungen und korrosiven Substanzen sein.

4. Lassen Sie vor der Verwendung genligend Zeit, damit sich die Waage aufwarmen kann (mindestens 15
Minuten).

5. Verwenden Sie ein trockenes Baumwolltuch zur Reinigung.
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INSIZE je svétovy vyrobce mérici techniky piinasejici technologické inovace se zastoupenim v 75 zemich svéta.

voewvs

potreb.

Mérici pristroje INSIZE Vas mile prekvapi:
| kvalitnim provedenim | vysokou spolehlivosti | pFijemnymicenami

INSIZE nabizi kompletni portfolio méficich pristroji » posuvna méfidla, vyskoméry, dchylkoméry, mikrometry, drsnoméry,
tvrdoméry, mérici mikroskopy, optické méfici pfistroje, profilprojektory, trhaci stroje, konturoméry, kruhoméry,
tloustkomery, kalibry, thloméry, siloméry, metry, vahy, videoskopy, momentové kli¢e a pfislusenstvi véetné stojant na
meéfici pristroje.

INSIZE is a global manufacturer of measuring technology bringing technological innovations with representation in
75 countries around the world. Measuring instruments of the INSIZE brand represent the optimal solution without
compromises to meet even the most demanding measuring needs.

INSIZE measuring instruments will pleasantly surprise you with:
| high-quality craftsmanship | reliable performance | affordable prices

INSIZE provides a complete portfolio of measuring instruments » calipers, height gauges, dial indicators, micrometers,
roughness testers, hardness testers, measuring microscopes, optical measuring devices, profile projectors, testing
machines, contour gauges, roundness measuring machines, thickness gauges, gages, protractors, force gauges,
meters, scales, videoscopes, torque wrenches and accessories including stands for measuring instruments.

Az INSIZE a mérémiiszerek és méréeszk6zok globalis gyartéja, amely 75 orszagban képviselteti magat a vilagon,
technologiai innovacidkat hozva. Az INSIZE marka méréeszkdézei kompromisszumok nélkili optimalis megoldast
jelentenek alegigényesebb mérési sziikségletek kielégitésére is.

Akis és nagyméretii INSIZE méréeszkozok kellemes meglepik Ont:

......

Az INSIZE marka tobb mint 11 000 mérbéeszkdzbdl allé teljes portfoliét kinal a tolomérdkiél, magassagmeréktél,
hézagmeérdktol, érdességméréktdl, kemenységmeéréktdl, CNC mérdmikroszkdpoktol, optikai mérémiiszerektél,
konturmérdktdl, profilprojektoroktol, tesztallvanyok és szakitogépektdl, szégmeéréktél, mérdszalagoktol,
nyomatékkulcsoktol, vastagsagmérdktdl, erémerékidl, méréhasaboktol, video endoszkopoktél egészen a gazdag
tartozékokig, beleértve az allvanyokat, lencséket és adaptereket.

INSIZE ist ein global Hersteller von Messgeriten und Messmitteln mit Vertretungen in 75 Lander weltweit, der auch
mitbringt technological innovations. Messgerate der Marke INSIZE stellen eine optimale L6sung ohne Kompromisse dar
und fullensen die anspruchvollsten Messanforderungen.

INSIZE-Messgerite werden Sie angehemen iiberraschen:
| miteinem hierwachtige Design | einer hohen Verzélvitt | pleasant Preisen

Die Marke INSIZE bietet ein komplettes Sortiment von Messgeraten und Messmitteln, von Winkelmessern und
Messschiebern (iber Hohenmessgerédte, Messuhren, Rauheitsmessgerate, Dickenmesser, Kraftmessgeréate, Waagen,
bis zu CNC-Messmikroskopen, optischen Messgeraten, Konturmessgeréten, Profilprojektoren und Priifmaschinen. Alles
mit einem reichhaltigen Zubehor, wie z.B. Stativen, Objektiven oder Adaptern.
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